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WG 143 — Waschgeratezubehor

Lanze umspritzt schwarz, Rohr verzinkt

Nr. L (mm) Iso (mm) Artikelnummer
070000170 500 300 143/00087
070000180 600 300 143/00088
070000190 800 300 143/00089
070000200 1000 400 143/00090
070000210 1200 500 143/00091
070000220 1500 500 143/00092
070000230 2000 500 143/00093

Rohrreinigungsdiisen rotierend mit Zugwirkung

Nr. Gewinde Diisengrosse | Durchm. (mm) | Artikelnummer
200049500 Va" 05 18 143/00128
200049505 Va" 06 18 143/00129
200049510 Va" 08 18 143/00130
200049550 1/8“ 05 18 143/00131
200049555 1/8“ 06 18 143/00132
200049560 1/8“ 08 18 143/00133
65161 Va" 07 18 143/00122

Niederdruck-Spritzpistole

ST-1200 MIT REGELBAREM SPRITZWINKEL

* Druck max. 24 bar/340 PS| - Durchfluss max. 55 L/min
» Temperatur max. 60°C/120°F
* Stufenlose Spritzwinkelveranderung

Nr.

Anschluss

Artikelnummer

201200500

2 1G

143/00028
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WG 143 — Waschgeratezubehor

Hochdruck-Spritzpistolen

ST-1500
max : 275 bar

max : 150 °C

AUSGANG | EINGANG
1/4"1G 38'IG 381G M22 AG

LR

Ausgang Eingang

M22 AG | M22 AG

Nr. Anschluss Artikelnummer
201500500 Vi 1G | 3/8° 1G 143/00079
201500545 M22 AG / M22 AG 143/00035
201500550 Vi 1G / M22 AG 143/00083
201500645 M21 AG / M21 AG 143/00084
ST-2300

max : 310 bar

4500 psi

max : 45 I/min
max : 150 °C

AUSGANG | EINGANG

Nr. Anschluss Artikelnummer
202300700 Va4 1G [ M22 AG 143/00085
202300730 M21 AG / M21 AG 143/00086

ST-3100 SCHAUM
max : 60 bar
900 psi

max : 150 °C

¢ Pistole Edelstahl
* mit Abschaltverzégerung
 mit Kupplung

AUSGANG | EINGANG
Kupplung

max : 100 I/min

Nr Anschluss

Artikelnummer

203100810 721G

143/00080
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M21 AG | M21AG

v

Ausgang Eingang
M21AG 1 M21 AG
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Knickschutzeinsatz
EINSATZ FUR STECKNIPPEL PISTOLENSEITIG
Nr. fiir Schlauch Artikelnummer
3169606 DN 06 143/00081
3169608 DN 08 143/00082
Lanzen konfektioniert mit Isohalbschalen
AUSSENGEWINDE 1/4"
PISTOLE |LANZE | HD-DUSE
G | 14'AG | 1/4"AG
e ohne Hochdruckdise
e Rohr verzinkt
Nr. L (mm) Schalen Artikelnummer
51120 500 1 set 143/00094
51130 600 1 set 143/00095
51140 800 1 set 143/00096
51150 1000 1 set 143/00097
51160 1200 1 set 143/00098
51170 1500 1 set 143/00099
51190 2000 2 set 143/00100
Lanzen umspritzt konfektioniert
AUSSENGEWINDE 1/4" ISOLIERUNG SCHWARZ
PISTOLE | LANZE | HD-DUSE
1/4"1G 1/4"AG 1/4"AG
e ohne Hochdruckdise
e Rohr verzinkt
Nr. L (mm) Iso (mm) Artikelnummer
512103 500 300 143/00029
512203 600 300 143/00030
512303 800 300 143/00031
512403 1000 400 143/00032
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WG 143 — Waschgeratezubehor

Diisenmuffen und Diisenschiitze

FUR DUSEN 1/4" AG

—
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Nr. P Bezeichnung Artikelnummer
51937 1 Disenschutz weiss Anfrage
51935 2 Disenschutz schwarz Anfrage
200000003 3 Kunststoff ¥4“ schwarz Anfrage
200000008 4 Kunststoff ¥4 blau Anfrage
51905 5 Gummi ¥4* schwarz 143/00033
51906 6 Gummi %" blau (VA) Anfrage
51830 7 6-kant 4" Messing Anfrage
51800 8 4-kant ¥4* Messing Anfrage
51839 9 6-kant ¥4“ VA Anfrage
040004100 10 Edelstahl V4" Anfrage

FUR MUNDSTUCKE

Nr. P Bezeichnung Artikelnummer
51950 1 Disentrager EG 143/00057
79025 2 Ersatz O-Ring Anfrage

51960 3 Disenschutz EG 143/00058
51940 4 Adapter MEG V4" Anfrage

51970 5 Adapter ¥2“ AG Anfrage

143-4

v



WG 143 — Waschgeratezubehor

Hochdruck-Schnellkupplungen

KUPPLUNG 200 BAR MIT INNENGEWINDE

* Messing vernickelt - Nennweite 7,4 mm
» Temperatur max. 100°C
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Nr. I-Gewinde (S) L (mm) Artikelnummer
55230 Va" 60 143/00008
55250 3/8" 54 143/00009
55255 Y 57 Anfrage

KUPPLUNG 70 BAR MIT INNENGEWINDE

UND VENTIL

* Messing vernickelt - Nennweite 7,4 mm
* Temperatur max. 100°C

Nr. I-Gewinde (S) L (mm) Artikelnummer
55320 Va' 55 143/00010
55330 3/8" 54 143/00011
NIPPEL 200 BAR MIT INNENGEWINDE

* Messing vernickelt - Nennweite 7,4 mm

* Temperatur max. 100°C

Nr. I-Gewinde (S) L (mm) Artikelnummer
55520 Va' 33 143/00012
55540 3/8" 33 143/00013

KUPPLUNG KW-200 BAR MIT.
INNENGEWINDE, MESSING VERNICKELT

"L

* Nennweite 10 mm

Nr.

I-Gewinde (S)

Artikelnummer

557103

3/8°

143/00070

NIPPEL KW-200 BAR MIT INNENGEWINDE,
STAHL VERZINKT

* Nennweite 10 mm

Nr.

I-Gewinde (S)

L (mm)

Artikelnummer

557204

3/8¢

39

143/00071

143-5
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WG 143 — Waschgeratezubehor

Handverschraubungen

MIT INNENGEWINDE SCHWARZ M22
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Nr. I-Gewinde (S) | L (mm) Artikelnummer
56120 1/8“ 44 143/00073
56130 Va" 46 143/00025
56150 3/8" 44 143/00026
56165 3 44 143/00027

MIT AUSSENGEWINDE SCHWARZ M22

Nr. I-Gewinde (S) |L (mm) Artikelnummer
56140 Va" 55 143/00014
56160 3/8" 46 143/00015
56166 " 48 143/00016
56170 M14x1,5 45 143/00017
56180 M16x1,5 45 143/00018
56190 M18x1,5 50 143/00019

MIT AUSSENGEWINDE GRAU M21

Nr. I-Gewinde (S) | L (mm) Artikelnummer
56420 Va* 47 Anfrage

56440 3/8" 50 Anfrage

56450 M18x1,5 50 143/00072

143-6
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WG 143 — Waschgeratezubehor

Gegennippel zu Handverschraubungen

INNENGEWINDESTUCK, MESSING

Nr. A-Gewinde (S1) |I-Gewinde (S2) |L (mm) Artikelnummer

56510 M22x1,5 1/8" 29 Anfrage

56525 M22x1,5 V" 34 143/00020

56540 M22x1,5 3/8* 29 143/00021

56565 M22x1,5 " 29 Anfrage

56590 M22x1,5 M16x1,5 28 Anfrage

56710 M21x1,5 1/8" 30 143/00075

56720 M21x1,5 V" 30 143/00077

56740 M21x1,5 3/8* 30 Anfrage

56760 M21x1,5 M18x1,5 30 Anfrage

56780 e Va* 28 Anfrage

AUSSENGEWINDEST(CK, MESSING

Nr. A-Gewinde (S1) | A-Gewinde (S2) |L (mm) Artikelnummer

56530 M22x1,5 Vi 29 143/00022

56550 M22x1,5 3/8" 31 143/00023

56560 M22x1,5 " 32 143/00024

56730 M21x1,5 Vi 32 143/00064

56750 M21x1,5 3/8" 32 Anfrage

K 2000 GERATESEITE, MESSING

L

Nr I/A-Gewinde (S) |L (mm) Artikelnummer

56566 M22x1,5 34 143/00059

143-7
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Handverschraubung drehbar

ST-44 mit Aussengewinde

Nr. A-Gewinde (S1) |I-Gewinde (S2) |L (mm) Artikelnummer
56800 M22x1,5 Va" 54 143/00076
56825 M22x1,5 3/8" 70 Anfrage

56830 M22x1,5 M18x1,5 76 Anfrage

56810 M22x1,5 M22x1,5 80 143/00049
56850 M21x1,5 Va" 54 Anfrage

56870 M21x1,5 M18x1,5 76 Anfrage

56860 M21x1,5 M21x1,5 74 143/00078
Dichtungen

Manschette

Stitzring
Nr. Bezeichnung Artikelnummer
568008 Stitzring ST-44 143/00038
568009 Manschette ST-44 | 143/00037
Schlauchverbinder

STANDARD, MESSING

Nr. A-Gewinde (S) L (mm) Artikelnummer

56920 M22x1,5 29 143/00047

56910 M21x1,5 32 143/00046

56930 e 32 Anfrage
REDUZIERT

Nr. A-Gewmdeﬁ(S1) A-Gewinde (S2) | L (mm) Artikelnummer
56915 M22x1,5 M21x1,5 31 Anfrage

56912 M21x1,5 M18x1,5 43 143/00060
SCHWERE AUSFUHRUNG MIT

GUMMISCHUTZKAPPE

Nr. A-Gewinde (S L (mm) Artikelnummer

56940 M22x1,5 54 143/00048
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Hochdruckspritzdiisen
MUNDSTUCK

AUFPRALLKRAFT = 100 %

g 15 25 4 65

Nr. Diisengrosse Strahlwinkel | Artikelnummer
60520 045 25° 143/00061
1/4" AG

AUFPRALLKRAFT = 100 %

1 157 125 W0 65

Nr. Diisengrosse Strahlwinkel | Artikelnummer
61005 02 0° 143/00062
61750 02 25° 143/00101
61765 025 25° 143/00102
61770 03 25° 143/00103
61780 034 25° 143/00104
61790 04 25° 143/00105
61800 045 25° 143/00106
61810 05 25° 143/00107
62240 10 40° 143/00042
Rohrreinigungsdiisen
OHNE FRONTBOHRUNG
Nr. Gewinde (S) Diisengrosse | Dm. (mm) Artikelnummer
65000 1/8° 045 15 143/00108
65009 1/8° 05 15 143/00109
65010 1/8" 06 15 143/00063
65040 1/8" 09 15 143/00112
65100 Va" 045 16 143/00115
65110 Va" 06 16 143/00116
65140 Va" 09 16 143/00120
65148 Va" 12 16 143/00121
65184 3/8" 055 24 143/00124

143-9
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Rohrreinigungsdiisen
MIT FRONTBOHRUNG

Nr. Gewinde (S) Diisengrésse | Dm. (mm) Artikelnummer

65020 1/8° 07 16 143/00110

65030 1/8° 11 15 143/00111

65050 1/8¢ 055 15 143/00113

65056 1/8° 06 15 143/00114

65115 Va* 055 16 143/00117

65120 Va" 07 16 143/00118

65130 Va* 11 16 143/00119

65185 3/8" 13 24 143/00125

65186 3/8" 11 24 143/00126

65187 3/8" 055 24 143/00127

Schmutzkiller
ST-357 (100-200 BAR) MIT LANZENROHR

Nr. Diisengrosse Artikelnummer
653055 055 143/00074
Enthaérterfliissigkeit

* Durch das Produkt werden die Hartebildner des
Wassers gebunden. Dadurch wird die Verkalkung der
Heizschlange verhindert

* Dosierhinweis : 4 ml / °dH / cbm Wasser

Nr. Verpackung Inhalt Artikelnummer
95010 Karton 6x1I 143/00134
95040 Kanister 101 Anfrage

95030 Kanister 301 Anfrage

143-10
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Diisenbestimmung

MEHR INFORMATION FUR HOCHDRUCKDUSEN

FORDERMENGE IN LITER PRO MINUTE IN ABHANGIGKEIT ZUM DRUCK IN BAR

Druck in bar
Q‘ 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 175 200 225 250 300 400 500

Spritediise | Umin | Umin | Vmin | Ymin | Vmin | Vmin | Umin | Umin | Vmin | Umin | Ymin | Vmin | Ymin | Umin | Vmin | Umin | Umin | Umin | Ymin | min | Umin | Umin
02 20| 25| 28| 32| 35| 37| 40| 42| 45| 47| 48| 50| 53| 54| 56| 59| 63| 67| 70| 77| 89| 99
025 25 31| 35| 40 43| 47| 50| 53| 56| 59| 61| 64| 66/ 69| 71| 75| 80| 85| 90| 99| 114| 127
03 31| 37) 48| 48] 53/ 57| 61| 63| 68/ 71| 74| 77| 80| 83| 86| 90| 96| 102| 107| 11,8 135 15,1
035 38| 42/ 49| 55| 60 65 70| 74| 78| 82| 86| 89| 92| 95| 98| 103 10| 11,7| 123| 138] 155| 178
04 42\ 52| 59| 66| 73| 78| 84| 89| 94| 98| 103] 107| 11,1| 15| 19| 124| 133| 14,1| 148| 163| 187| 209
045 45\ 55| 64| 71| 78| 84| 90| 96| 102 105 109] 14| 118| 122| 126 132 141| 150| 158| 17.4] 19.9| 223
06 50/ 62| 71| 80| 87/ 94| 100 107 11,3 11,8 124| 129| 134| 138 143| 149| 160| 169| 17,9] 197| 22,6| 253
055 56/ 68| 78| 87| 96| 103| 11,1| 18] 124| 130| 136| 141| 147|152 | 157 164| 17,5 186| 19,6| 21,7| 250| 280
06 60| 74| 86| 96| 104) 13| 121 128| 136| 143| 149| 155| 160| 167| 172| 180| 192| 204| 21,5 237| 27.1| 303
065 66/ 80| 93| 104| 113) 123| 132| 140| 147| 154| 16,1| 168| 17,4| 180 186| 194| 208| 22,0| 232| 256| 29.3| 327
07 71 86| 100) 112) 122) 132 14,1] 150| 158| 166| 17,3 180| 187| 193| 200| 209| 223| 237| 250| 27,1| 31.3| 350
075 76| 93| 107| 120) 131 142| 152| 16,1 169| 17,7| 185| 193] 200| 20,7| 214| 224| 239| 253| 267| 294| 337| 377
08 80| 98| 13| 127| 140 151] 161| 17,1 180| 189| 197| 205| 21,3| 220| 228| 238| 255| 27,0| 285| 31.4| 359| 402
085 85/ 104| 121| 135 148| 160| 17,1| 181 19,1| 20,0| 20,9| 21,8 226| 234| 241| 253| 27,0| 286| 302| 345| 398| 445
09 9.1} 11| 128 143) 157| 170| 180 192| 202| 212| 221 230| 239| 247| 255| 267| 286| 30,3| 319| 351| 402| 450
10 100 123] 142| 160| 174| 189| 20,1| 214| 225| 236| 246| 256| 266| 27,6 285| 298| 31,8] 337| 356| 392| 449| 502
11 10,9) 134| 155| 173| 190| 205| 220| 233| 245| 257| 269 280| 29,1| 30,1| 31,1| 325| 347| 36:8| 388 434| 50,1 56,0
12 11,9 146| 169 189 208| 224) 240| 254| 268| 28,1| 204| 306| 31,7 328| 339| 354| 37,9| 402| 424| 467| 534| 5098
13 131} 159 183 205| 225| 243) 260| 27,5| 29,0| 304| 31,8 331| 344| 356| 36,7| 384| 41,1| 436| 459| 505| 57,8| 647
14 189) 17,1] 197| 22,1| 242| 26,1| 280| 296| 31,3| 328| 342| 356| 37.0| 383| 395| 414| 443| 469| 494| 550| 635| 71.0
15 140| 185) 213 239) 261 283| 302/ 32,1| 338| 353| 369 384| 39.9| 41,3| 426| 446| 477| 506 533| 58,7| 67.2| 752
2 201 247 285| 319 349 378| 403| 427| 451| 47.2| 493| 51,3| 532| 551| 56,9| 59,5| 636| 67,5 71,1| 782| 8961000
30 30.2| 370\ 427| 478| 524| 566| 605| 642| 67,6 709| 740| 77,1 80,0| 828| 855| 89,4| 956(101,0|107,0|118,0] 149,0| 151,0
40 4031 4941 5701 637] 6981 754| 807| 855| 902] 94,6/ 98:81103,0(107,0] 10,0/ 114,01 119,0| 127,01 135,0| 143,01 157,0 198,0| 202,0
aD:les ;mggge%ﬁ?wahl ist fiir die Leistung und problemlose Funktion des HD-Gerates Entscheidend bel der HD-Reinigung ist die
AUFPRALLKRAFFT

Zu Kleine Diise = Gerat schaltet dauernd in den Bypass um oder aus.

= T : diese setzt sich zusammen aus 4 Faktoren
Zu grosse Dilse = Gerét bringt keine Leistung (weniger Druck)

WIE WAHLE ICH DIE RICHTIGE DUSE ?

1-Voraussetzung : Druck (bar) und Mengenleistung (/min) des Gerates miissen bekannt sein. Wasser- Wasser- Strahl- Spritz-
Z.8.15 Ifmin (900 I/h) - 150 bar Arbeitsdruck. Menge Druck Winkel Abstand

2- In der ersten Zeile (Druck in bar) gehe ich zur Spalte "150".

3-In der Spalte "150" gehe ich nach unten bis zur Zeile "15,2" (Diese liegt den von mir
gesuchten 15 /min am nachsten).

4-1In Zeile "15,2" gehe ich nach links bis zur ersten Spalte und treffe auf "055".

5- [ch bendtige also eine Diise mit der Grosse "055".

geringe Aufprallkrafft hohe Aufprallkrafft

hohe Flachenleistung geringe Flachenleistung
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